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0 pcsv 32 Eingdnge DC 24V 16 Einginge DC 24V
[ FRCE
0 RUN
0 sTop 2] E0.0 24.1 LDT Maschine ein 221 E2.0 26.2 ES Vorschub Stop 2| E4.0 24.5 DT Treibrollen DVG au
3[EO0.1 24.2 DT Maschine Aus 23| E2.1 26.3 ZS Anpressrolle oben 3[E4.1 24.6 DT Treibrollen DVG zu
4|1 EO0.2 24.3 WS Bedienung Tabelau 24| E2.2 26.4 ZS Anpressrolle unten 4| E4.2 33.6 DT Treibrollen DVG zu
RUN-P 5| E0.3 36.2 Lichtschranken Reset 25| E2.3 26.5 Betrieb Riittler 5| E4.3 33.7 DT Treibrollen DVG vo
6| E0.4 26| E2.4 26.6 INI Ziehmittel OK 6| E4.4
RUN 7| E0.5 27| E2.5 26.7 INI Windungen zdhlen 7| E4.5
8| EO0.6 N 28| E2.6 27.1 DS Druckluft OK 8| E4.6 37.2 LDT Hydraulik ein
STOP 9| E0.7 |12.7 Uberwachung Netzschiit 29| E2.7 [27.2 INI Treibrollen DVG a | 9| E4.7 [37.3 DT Hydraulik aus
MRES
12| EL1.0 3.7 LSS Steuerspannung 23 | 32| E3.0 45.4 Freigabe von Presse A 12| E5.0 37.4 DT Treibollen Richtst
13| EL.1 14.3 MSS Fremdliifter Haupt |33 E3.1 13| E5.1 37.5 DT Treibrollen Richts
14| EL.2 15.6 LSS Bremsen Hauptantr |34]| E3.2 41.4 FT1 Treibrollen Richt 14| E5.2 38.2 DT Treibrollen Richts
15| E1.3 19.2 MSS Vorschub DVG 35| E3.3 41.5 FT1 Treibrollen Richt §15| E5.3 38.3 DTITreibrollen Richtst
SIMATIC 16| E1.4 19.3 MSS Vorschub Richtsta |36 E3.4 41.6 FT2 Treibrollen Richt §16| E5.4 38.4 DT Richtrollen hoch
S7-300 17| E1.5 19.5 MSS Ziehmittelpumpe 37| E3.5 41.7 FT2 Treibrollen Richt §17| E5.5 38.5 DT Richtrollen runter
" |18 E1.6 21.6 MSS Hydraulikpumpe Ri | 38| E3.6 24.4 LDT Hydraulik ein 18] E5.6 40.2 INI Richtrollen in Po
19| E1.7 19.4 MSS Rittler 39| E3.7 19| E5.7 40.3 INI Treibrollen Richt
M
1.t
DP MPI
, —W0d3
ws 2x 0,5
2L 10.2
DP1 6.1
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Datum 07.11.2008 HK Elektrotechnik . i i -
Bearb Eichenstr. 2a SPS-Ubersicht Zentraleinheit Drahtziehmaschine .
Gepr . 56587 StraBenhaus htzieh hi 128 Blatt 4
zZust| Anderung [patun|{Name | Norm Urspr. Ers. f. Ers. d. Drahtziehmaschine von 64Bl.
1 2 | a 6 7 8




